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SPAWALNICZE SWIADECTWO KWALIFIKACYJNE ¢

wydanie 1 z dnia 28 czerwca 2017. Polska

wydane dla:

Przedsiebiorstwo Wielobranzowe BANIMEX Sp. z o.0.
ul. Energetyczna 10, 42-504 Bedzin, Polska

1. Zakres produkgciji:
Wytwarzanie elementéw korfstrukcyjnych wg wymagan EN 1090-2:2008+A1:2011.

2. Rodzaj wyrobéw:
Stalowe elementy konstrukcyjne w klasach wykonania EXC1, EXC2, EXC3, EXC4.

3. Uprawnienia do spawania:

- W zakresie wytwarzania wyrobow wymienionych w pkt. 2
spetniono wymagania jakos$ci dotyczace spawania wg EN ISO 3834-2:2005

- Grupa materialéw podstawowych (zgodnie z ISO/TR 15608):
11,12,1.3,21,22,3.2, 8.1

- Procesy spawania i procesy pokrewne (zgodnie z EN ISO 4063):

1M1 Reczne spawanie fukowe elektroda otulong

114 Spawanie fukowe drutem proszkowym samoostonowym

131 Spawanie MIG drutem elektrodowym litym

135 Spawanie MAG drutem elektrodowym litym

136 Spawanie MAG drutem elektrodowym proszkowym o rdzeniu topnikowym
138 Spawanie MAG drutem elektrodowym proszkowym o rdzeniu metalicznym

141 Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego
141+111  Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego + Reczne spawanie tukowe elekirodg otulong
135+ 114 Spawanie MAG drutem elektrodowym litym + Spawanie lukowe drutem proszkowym
samoosionowym
135+ 111 Spawanie MAG drutem elektrodowym litym + Reczne spawanie tukowe elektrodg otulong
135+121  Spawanie MAG drutem elekirodowym litym + Spawanie lukiem krytym drutem elektrodowym litym
141+135  Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego + Spawanie MAG drutem elektrodowym litym

- Nadzér spawalniczy prowadzony przez:

PIETRZYK Tomasz Gtéwny Spawalnik IWE

KOMINEK Robert Zastepca Gtéwnego Spawalnika IWE

4. Inne stosowane procesy :

Cigcie mechaniczne, cigcie termiczne, ksztattowanie na zimno, prostowanie termiczne,
wykonywanie otworéw, {gczenie mechaniczne, przygotowanie powierzchni, zabezpieczanie
powierzchni, projektowanie — wykonywanie obliczen konstrukcyjnych.

Niniejsze $wiadectwo pozostaje wazne pod warunkiem, ze nie wystgpi zadna zmiana opisana
w EN 1090-1:2009+A1:2011 pkt. B.4.1 oraz, ze certyfikat Zakiadowej Kontroli Produkcji obejmujagcy
powyzszy zakres nie zostanie zawieszony lub cofniety przez jednostke notyfikowana.

Uwagi: - - -

Piotr Kukuta
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